Der Logcut MCS40 in Caseneuve, nérdlich von Aix-en-Provence. Die Brennholzsdge Ilduft hier mit Zapfwellenantrieb.
Sie kann aber auch mit Strom betrieben werden. Fiir den Antrieb mit Zapfwelle empfiehlt der Hersteller einen 60 PS
starken Traktor, den Elektrobetrieb erméglicht ein Dreiphasenmotor mit 30 kW Leistung. Das Abfiihrband ist horizon-

tal und vertikal schwenkbar.

F. Oberer

Hochleistung fiir Scheitholz

F. Oberer | Ein Unternehmen aus den Vogesen hat mit dem Logcut MCS40 eine patentierte
Brennholzsdge mit hohem Durchsatz auf den Markt gebracht. Die Siage verarbeitet Meterholz
und eignet sich fiir Einsatze auf den Holzplatzen professioneller Brennholzproduzenten und
-handler. Obwohl der Logcut urspriinglich fiir Betriebe in Waldgebieten der «gemassigten
Breiten» konzipiert wurde, arbeitet heute auch ein Forstunternehmen in der Provence

erfolgreich mit der Maschine.

Der Logcut MCS40 ist eine mit drei Kreissa-
gen bestiickte, elektrisch oder mit Zapfwelle
betriebene Brennholzmaschine. Dank den
drei verstellbaren Kreissdgeblattern kann
sie Meterholz in einem Sdgedurchgang zu
Scheitholz verschiedener Langen verarbei-
ten, insbesondere zu 50-cm-, 33-cm- oder
25-cm-Scheiten. Bei 25-cm-Scheiten schafft
die Maschine bis zu 300 Schnitte pro Minute,
und laut Arnaud Fusilier ist bei konstanter
Beschickung eine Produktion von 25 Raum-

metern pro Stunde im taglichen Betrieb
machbar. Arnaud Fusilier ist Ingenieur und
hat den Logcut MCS40 konzipiert, vor zwei
Jahren zur Marktreife gebracht und seither
zwei Maschinen verkauft. Ausléser fiir die
Entwicklung des Logcut war der Wunsch
eines Unternehmers in den Vogesen, der
grosse Mengen Meterholz verarbeitet. Heute
ist Arnaud Fusiliers Ziel, pro Jahr eine Ma-
schine zu verkaufen. Zum einen will er sein
Unternehmen nicht zu schnell vergrdssern,
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und zum anderen weiss er, dass die Maschi-
ne nur flir grossere Brennholzbetriebe ge-
eignetistund eine andere Logistik erfordert
als die heute gingigen Séagespalter.

Meterholz als Grundlage

Anders als Sagespalter, die Stammbholz zu-
nachst spalten und dann ségen, verarbeitet
der Logcut nur Meterholz. «Sigespalter
verarbeiten Stammholz zu Scheitholz,
das anschliessend verpackt und getrock-
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net wird. Beim Logcut hingegen werden
Stdémme vorab zu Meterholz geschnitten,
allenfalls gespalten und getrocknet. Erst
dann passiert das Holz die Maschine. Die
Scheite sind hinterher sofort lieferbar, und
man erspart sich nach dem Sagen die Trock-
nungy», erklart Fusilier. Fiir ihn bedeutet
der Verarbeitungsprozess mit dem Logcut
damit grundsatzlich keinen Mehraufwand
gegeniiber den an Sigespalter gebundene
Arbeitsverfahren, er erfordert lediglich eine
andere Organisation.

Die Verarbeitung von Meterholz biete
dabei Vorteile bei der Trocknung. «Bei
grossen Holzmengen ist die Trocknung von
Meterholz wirtschaftlicher, denn Meterholz
eignet sich besser fiir die Lufttrockung
als vorab auf die gewiinschte Kaminlange
geschnittenes Scheitholz», meint Fusilier.
Vor allem sei der Ausschuss geringer als bei
kurzem Scheitholz, weil die Auflageflache
der Holzlager im Verhaltnis zum Volumen
kleiner sei. Damit lagere weniger Holz in
Bodenndhe oder gar mit Bodenkontakt.
«Gleichzeitig bietet die Lagerung von Me-
terholz und die Verarbeitung mit dem Logcut
Brennholzproduzenten Flexibilitdt», so der
Ingenieur weiter. Wiinsche ein Kunde etwa
eine grossere Lieferung von 33er-Scheiten,
konne der Brennholzproduzent auf sein Me-
terholzlager zuriickgreifen, mit dem Logcut
die gewiinschte Scheitldnge zuschneiden und
die Lieferung sofort verschicken. Auch Son-
derldangen seien problemlos lieferbar, und
Lager mit verschiedenen «vorgefertigten»
Scheitholzldngen auf Vorrat ertibrigten sich.
Arnaud Fusilier kennt jedoch auch die
Nachteile und Grenzen des Verfahrens:
«Die Trocknung von Meterholz an der Luft
erfordert viel Platz, denn das Holz muss da-
fiir mindestens ein Jahr lagern. Besser sind
zwei. Entsprechend hoch ist das im Holzla-
ger gebundene Kapital. Das Verfahren eignet
sich damit nur fiir gréssere Brennholzbe-
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Die Beschickung der Brennholzsdge erfolgt manuell. An die Brennholzsdge ldsst sich eine
Ladeplattform mit Holzauflage und Sortiervorrichtung montieren. Die Lidnge der Holzauflage
ist modulierbar und kann bei Bedarfvon 3,6 m Minimalldnge auf 5 m verldngert werden.

triebe mit einem Verarbeitungsvolumen
von mindestens 5000 Ster pro Jahr.» Richtig
rentabel sei das Verfahren ab 8000 Ster Ver-
arbeitungsvolumen pro Jahr. Damit liesse
sich der Logcut MCS40, der in seiner ein-
fachsten Version rund 152 000 Euro kostet,
bei den aktuellen Brennholzpreisen nach
etwa drei Jahren abschreiben.

Ein Kunde aus Stidfrankreich

Einer der Kunden von Arnault Fusilier
ist die Gervasoni S.A.R.L. aus Caseneuve,
in der Ndhe von Aix-en-Provence. Ihr Ge-
schaftsfithrer und Eigentiimer Eric Gerva-
soni entdeckte den Logcut MCS40 vor zwei
Jahren auf der Forstmesse «Euroforest».
«Wir waren schon am Gehen, als meine
Frau meinte, wir hitten eine Allee auf dem
Messegelande noch nicht besichtigt.» Dort

" Der Einzug fiir die

¢ manuelle Beschickung
mit Meterholz mit

der Steuerungs- und

- Bedieneinheit. Die Be-

| dienung der Maschine

\ ist mit den nétigsten
Hebeln und Knépfen
libersichtlich. Der rote
Notstopp-Knopf befin-
det sich in der Mitte der
.= Bedieneinheit.  F.Oberer
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sah Gervasoni den Logcut zum ersten Mal
und wusste sofort: «Das ist die Maschine,
die mir gefehlt hat!l.» Die Gervasoni S.A.R.L.
beschéftigt rund 30 Angestellte. Sie ist in
den Bereichen Baumpflege, Forstarbeiten
und Holzernte tatig und liefert das ganze
Jahr iiber Brennholz an Privatkunden in
einem Perimeter von 30 km vom Standort.
Das Rohholz kauft das Unternehmen auf
dem Stock in den Steineichenwaldern der
Gegend. In den hoheren Lagen findet man
vereinzelt auch krummwiichsige Buchen.
Das Unternehmen halt die geernteten Bau-
me mithilfe von zwei Ponsse-Forwardern
bereits im Wald als Meterholz aus und
transportiert das Meterholz dann in Ster-
biindeln zum zentralen Brennholzplatz bei
Caseneuve, wo es sofort zu Scheiten zersagt
und an die Kunden ausgeliefert wird. Das
Holz der Steineichen hat sehr enge Jahr-
ringe und muss laut Eric Gervasoni fiir die
Verbrennung nicht vorgetrocknet werden.
Auf Holzspalter kann das Unternehmen
ebenfalls verzichten, denn die mediterranen
Eichen werden in der Gegend kaum dicker
als Stangenholzer. Der Logcut nimmt sie je-
denfalls problemlos auf. Er kann Meterholz
von Stlickdurchmessern bis 26,5 cm und von
gekriimmten Durchmessern bis 38 cm ver-
arbeiten. Das Forderband in der Maschine
und die patentierte Sdgevorrichtung sind so
konzipiert, dass sich krumme Hélzer nicht
verklemmen oder verkeilen konnen.

Die Toleranz gegeniiber Krummholz
war fiir Eric Gervasoni librigens ein Grund
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Links: Das Innenleben des Logcut MCS40 mit seinen drei Kreissdgen von jeweils 73,5 cm Durchmessern. Die drei Sdgebldtter sind horizontal
verstellbar, die patentierte Sdgeeinheit kann somit verschiedenste Scheitldngen einschneiden. Die Einstellungen fiir Ldngen von 25, 33 und
50 cm erfolgen automatisch in weniger als 30 Sekunden.

Rechts: Arnaud Fusilier, der Entwickler des Logcut MCS40, erkldrt die Bedienung der Maschine.

fiir den Kauf des Logcut, der zweite Grund
dessen hohe Schnittleistung. Als er die Ma-
schine letztes Jahr kaufte, war er dabei, eine
neue Holzplattform zu bauen und hatte da-
fiir bereits ein Grundstiick erworben. Doch
dann kam es bei der Baugenehmigung zu
Verzogerungen und als ihm die Behdrden

Das mit Klotzen versehene Férderband fiihrt
das Holz den Sédgen zu. Die Meterholzstiicke
liegen lose auf den Klétzen auf, was auch bei
krummem Holz eine reibungslose Schnitt-
fiihrung ohne Verkeilen oder Verklemmen

gewdhrleistet. F. Oberer

endlich griines Licht gaben, verhinderte
die COVID-Krise den Bau der neuen Holz-
plattform. So steht der Logcut inmitten
veralteter Maschinen und Fahrzeuge, und
der Arbeitsprozess erlaubt es noch nicht, die
Maschine optimal zu nutzen. Dennoch sagt
Eric Gervasoni, dass sich die Anschaffung
bereits rechnet. Das Unternehmen spare
namlich eine Vollzeitarbeitskraft, die es
nun in der Holzernte einsetzen koénne. Somit
zogert Eric Gervasoni, in die neue Brenn-
holzplattform zu investieren, auch weil er
im nachsten Halbjahr mit einer allgemeinen
Wirtschaftsflaute infolge von COVID rechnet.

Méglichst optimale Logistik

Fir Arnaud Fusilier war der Verkauf
des Logcut nach Sidfrankreich fast eine
Uberraschung. «Ich hatte die Maschine
urspriinglich fiir Brennholzproduzenten in
den Vogesen und in anderen Waldgebieten
Mitteleuropas konzipiert und war mit der
Holzwirtschaft im Mittelmeerraum kaum
vertraut.» Inzwischen kann er den Kauf aber
gut nachvollziehen. An die Gervasoni S.A.R.L.
lieferte er letztes Jahr auch den ersten Be-
schickungstisch aus, der aus Modulen auf-
gebaut ist und sich somit in verschiedenen
Liangen an den Logcut anschliessen lésst.
«Wenn z.B. eine Person allein am Logcut
arbeitet, wahlt man einen langeren Beschi-
ckungstisch. Die Person kann dann mit ei-
nem Lkw- oder Traktorkran mehr Meterholz
auf die Beschickungsstation laden und dann
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langere Zeit die Sdge manuell beschicken.
Sie muss damit weniger oft den Arbeitsplatz
wechseln, um den Kran zu bedienen», er-
klart Fusilier. Um den Logcut kontinuierlich
zu beschicken und somit die Kapazitit der
Maschine optimal zu nutzen, seien jedoch
zwei Personen notwendig: eine am Kran und
die zweite am Beschickungskanal.

Der Logcut ist auch mit einer Anhan-
gerdeichsel ausgestattet und fiir eine
Fahrtgeschwindigkeit von 25 km/h zuge-
lassen. Fiir einen wirtschaftlichen Einsatz
empfiehlt der Konstrukteur allerdings, die
Maschine nur auf dem Holzplatz zu bewe-
gen und sie bei grosseren Strecken mit dem
Tieflader zu transportieren. Grundsétzlich
ist Arnauld Fusilier darauf bedacht, seinen
Kunden mit der Maschine die Komponenten
fiir einen moglichst wirtschaftlichen Betrieb
zu liefern. Dabei weiss er, dass der Brenn-
holzbetrieb auch von der Organisation des
Unternehmens abhiangt. «Es gibt Betriebe,
die Brennholz als Koppelprodukt in Verbin-
dung mit anderen Dienstleistungen produ-
zieren, so wie die Gervasoni S.A.R.L. Dann
gibt es wieder reine Brennholzhéndler.
Wir versuchen die Komponenten unserer
Maschine daran anzupassen. Voraussetzung
istallerdings eine ausreichend grosse Schei-
tholzproduktion.» |

Infos
www.logeut.fr/de/products_de.html
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